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Prufungsaritrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Filterpatrone mil radial wirkender Dichtungslippe 

(g) Die Erfindung bezieht sich auf eine Filterpatrone mit 
einem aus einem gefalteten Filter-material (1) gebildeten 
hohlzyJindrischen Filterkorper (1A), der an mindestens einer 
Stirnseite (1B) mit einer elastischen Dichtungsmanschette 
(2) aus giefrfahigem, aushartbarem Material verbunden ist 
und in ein Filtergehause (3) mit einem EinlaS- und AuslaS- 
stutzen {3A, 3B) einsetzbar ist. Die Dichtungsmanschette (2) 
ist einstuckig hergestellt und unmittelbar an dem Filterkor- 
per (1A) angeformt und weist eine innensertig vorstehende, 
kreisformtg umlaufende, radial wirkende Dichtungslippe (2A) 
auf. Dieser ist im radialen Abstand gegenuberliegend eine 
umlaufende Nut (2B) zur Aufnahme eines Spannorgans (4) 
eingeformt. 



CD 
CM 
CM 

CM 
CM 



LU 
Q 



:DOCID: <DE_ 




Fig.1 ™ 

Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingeretchten Unterlagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 11.94 408 062/338 



8/28 



_4322226A1_I_> 



1 

Beschreibung 



DE 43 22 226 Al 



Die Erfindung bezieht sich auf eine in einem Filterge- 
hause einsetzbare Filterpatrone. Derartige Filterpatro- 
nen bestehen aus einem zu einem hohlzylindrischen Fil- 5 
terkorper gefalteten Fiitermaterial (Papier, Vlies), wel- 
cher an mindestens einer Stirnseite mit einem Dich- 
tungsring verbunden ist 

Aus der DE 38 398 540 C2 ist eine solche Filterpatro- 
ne bekannt. Die dort beschriebene Filterpatrone weist 10 
an einer Stirnseite cinen Stutz- und Dichtungsring auf, 
der zwischen einem innen und einem auBeren Begren- 
zungssteg den hohlzylindrischen Filterkorper aufnimmL 
Eine den Raum zwischen den Begrenzungsstegen teil- 
weise ausfullende Klebemasse durchgreift Durchbre- 15 
chungen in dem auBeren Begrenzungssteg und bildet so 
Klebemassebrucken. Damit wird eine Verzahnung zwi- 
schen Klebemasse und Stiitzring erzielt. 

Nachteilig bei dieser Filterpatrone ist, daB hier axiale 
Einspannkrafte, welche den Stutz- und Dichtungsring 20 
gegen das Filtergehause driicken, notwendig sind, denn 
diese axialen Einspannkrafte fuhren zu einer Stauchung 
und einem Verknicken des Filterk6rpers. Urn dies zu 
vermeiden, besitzen solche Filterpatronen einen zusatz- 
lichen StOtzmantel, z. B. ein Lochblech. Eine einfache, 25 
umweltschonende Entsorgung einer solchen Filterpa- 
trone ist aufgrund der verschiedenen Komponenten 
(Fiitermaterial, Klebemasse, Stutz- und Dichtungsring 
und Lochblech) sehr aufwendig. 

In der Auslegeschrift 20 48 891 ist ein Filtereinsatz 30 
beschrieben, bei dem Filterendstuck und Dichtung eine 
integrale Einheit bilden, zu dessen Herstellung jedoch 
zwei Verfahrensschritte notwendig sind. Filterendstuck 
-und Dichtung bestehen dabei aus zwei unterschiedli- 
chen Kunststoffen mit jeweils speziellen Eigenschaften. 35 
Auch zur Abdichtung dieses Filtereinsatzes sind axiale 
Einspannkrafte notwendig. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Filterpatrone zu 
schaffen, die eine einwandfreie Abdichtung ermoglicht, 
einfach und umweltschonend zu entsorgen, kostengun- 40 
sug und in wenigen Schritten herstellbar und leicht ein- 
zubauen ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
kennzeichnenden Merkmaledes Patentanspruches 1 ge- 
lost Die sich daran anschlieBenden Unteranspriiche 45 
enthalten Gestaltungsmerkmale, welche vorteilhafte 
und forderliche Weiterbildungen der Erfindung darstel- 

len - . U Ul 

Die Filterpatrone besteht aus einem zu emem hohlzy- 
lindrischen Filterkorper gefalteten Fiitermaterial. Der 50 
Filterkdrper ist erfindungsgemaB an mindestens emer 
Stirnseite mit einer elastischen Dichtmanschette aus 
gieBfahigem, aushartbarem Material verbunden. Die 
Dichtungsmanschette ist in einem GuB- und Ausharte- 
prozefi einstiickig hergestellt und unmittelbar an dem 55 
Filterkorper angeformt. Diese Dichtungsmanschette 
weist eine innenseitig vorstehende, kreisformig umlau- 
fende, radial wirkende Dichtungslippe und eine der 
Dichtungslippe gegeniiberliegende, umlaufende Nut 
auf. In diese Nut wird ein radiale Einspannkrafte aus- eo 
iibendes Spannorgan eingelegt. 

Die Filterpatrone wird mit der Dichtungsmanschette 
auf einen am Filtergehause angeordneten Stutzen ge- 
steckt, wobei die Filterpatrone unter dem EinfluB der 
radialen Einspannkrafte an diesem Stutzen abgedichtet 55 
gehalten ist. Ein zusatzlicher Stutzmantel (Lochblech) 
ist nicht notwendig. Diese Filterpatrone ist in wenigen 
Schritten kostengiinstig herzustellen, einfach und um- 



weltschonend zu entsorgen, da die Filterpatrone nur aus 
dem Fiitermaterial und der Dichtungsmanschette be- 
steht, denn das Spannorgan, vorzugsweise eine Schrau- 
benfeder, ist leicht von der Filterpatrone zu entfernen 
und wieder zu verwenden. . . . 

Auf den Zeichnungen ist ein Ausfuhrungsbeispiel in 
zwei Varianten dargestellt, welches nachfolgend naher 
erlautertwird.Eszeigt 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch das Filtergehause und 
einen Halbschnitt durch die eingesetzte Filterpatrone, 

Fig. 2 einen Halbschnitt durch eine erste Vanante der 
Filterpatrone mit zwei Dichtungsmanschetten, 

Fig. 3 einen Schnitt durch die EinguBvorrichtung mit 
eingebettetem Filterkorper, der als zweite Vanante eine 
Filterendscheibe aufweist, 

Fig. 4 einen Schnitt durch die Dichtungsmanschette 
mit eingebettetem, zick-zackformig gefaltetem Filter- 
material, , , 
Fig. 5 einen Langsschnitt durch ein Filtergehause und 
einem Halbschnitt durch zwei im Gehause eingesetzte 
Filterpatronen. 

In Fig- 1 und Fig. 2 ist eine Filterpatrone mit einem 
aus einem gefalteten Fiitermaterial (Filterpapier, Filter- 
viies) 1 gebildeten hohlzylindrischen Filterkorper 1A, 
weicher an seinen beiden Stirnseiten IB elastische Dich- 
tungsmanschetten 2 aus gieBfahigem, aushartbarem 
Material aufweist, dargestellt. Diese Filterpatrone 1st in 
einem zusammenschraubbaren Filtergehause 3, welches 
einen EinlaB- und AuslaBstutzen 3A, 3B besitzt, heraus- 
nehmbar eingesetzt (vgl. Fig. 1). Dabei wird die Filter- 
patrone mit der Dichtungsmanschette 2 auf am Filterge- 
hause 3 angeordnete, zylindrische Stutzen 3C aufge- 
steckt Die erfindungsgemaBe Dichtungsmanschette 2 
ist einstiickig hergestellt und unmittelbar an den Filter- 
korper 1A angeformt. Sie weist eine innenseitig vorste- 
hende, kreisformig umlaufende, radial wirkende Dich- 
tungslippe 2A auf, wobei dieser im radialen Abstand 
gegenuberliegend eine umlaufende Nut 2B zur Aufnah- 
me eines Spannorganes 4 eingeformt ist 

Die Dichtungsmanschette 2 ist von einem auBeren 
kreisringformigen Schenkel 2C, auf dem der hohlzylm- 
drische Filterkorper 1 A senkrecht aufstehend eingebet- 
tet ist, und einem von diesem und der Filterkorper- 
Stirnseite IB senkrecht abstehenden Kragcn 20 wei- 
cher die Dichtungslippe 2A und die Nut 2B aufweist, 
gebildet Der Kragen 2D stutzt dabei den kreisfdrmigen 
Schenkel 2C innenseitig auf einem Teiliangenbereich ab. 

Zur Bildung der Dichtungslippe 2A 1st am Kragen 2D 
der Dichtungsmanschette 2 ein im Querschmtt dreteck- 
formiger Vorsprung angeformt Alternativ dazu kann 
dieser Vorsprung auch abgerundet ausgefuhrt sein 
(nicht dargestellt). . 

Die am Filtergehause 3 angeordneten zylindnschen 
Stutzen 3D, auf die die Filterpatrone mit der Dichtungs- 
manschette 2 aufsetzbar ist, besitzen einen AuBendurch- 
messer DA, der grdBer ist als der Innendurchmesser DI 
der kreisformig umlaufenden Dichtungslippe 2A. Die 
Dichtungsmanschette 2 ist dabei unter dem EinfluB der 
radial wirkenden AnpreBkraft des in die Nut 2B einge- 
legten Spannorganes 4 auf dem zylindnschen Stutzen 
3C kraftschliissig gehalten, wodurch eine sichere stati- 
sche Abdichtung erreicht wird. 

Das in die Nut 23 eingreifende Spannorgan 4 1st vor- 
zugsweise eine Schraubenzugfeder. Die AnpreBkraft 1st 
dabei in einfacher Weise durch die Wahl emer Schrau- 
benzugfeder mit geeigneter Federkonstanten Oder 
durch die Langenwahl der Schraubenzugfeder im abge- 
winkelten Zustand der jeweiligen Anforderung anzu- 
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passen. 

AIs Spannorgan 4 kann auch ein fedemder Ring, ein 
gummielastisches Band oder eine Schelle verwendet 
werden. 

In Fig. 3 ist eine EinguBvorrichtung 5 zur Herstellung 
der Dichtungsmanschette 2 dargesteljt. Eine definierte 
Menge eines Kunsts toff material 2E, vorzugsweise Poly- 
urethan, wird in gieBfahigem Zustand in eine Formhoh- 
Iung dieser EinguBvorrichtung 5, welche aus einem ent- 
sprechend geformten Innenring 5 A und einem entspre- 
chend geformten zweigeteiitem Aufienring 5B besteht, 
eingebracht. Der hohlzylindrische Filterkorper 1 A wird 
mit einer Stirnseite IB in das Kunststoff material 2E ein- 
getaucht AnschlieBend hartet das Kunststoffmaterial 
2E unter Anbindung an das Filtermaterial 1 aus. Das 
Kunststoffmaterial ist so gewahlt, daB es nach dem Aus- 
harten fiexibel ist. Durch die Auswahl entsprechender 
Materialien mit Shore-Harten zwischen 40° A und 90° 
A kann die Flexibility und Elastizitat der Dichtungs- 
manschette 2 verandert werden. Damit laBt sich zusatz- 
hch die AnpreBkraft der Dichtungsmanschette 2 an den 
zylindrischen Stutzen 3C beeinflussen. 

Die in Fig. 3 gezeigte Filterpatrone stelJt eine zweite 
Vanante dar, welche an einer Stirnseite IB des hohlzy- 
lindnschen Filterkdrpers 1A eine Dichtungsmanschette 25 
2 aufweist, an der gegenuberiiegenden Stirnseite IB ist 
statt einer weiteren Dichtungsmanschette eine den Fil- 
terkorper 1 A dicht abschliefiende Filterendscheibe 6 an- 
geordnet, die mittels eines Klebers 6A, vorzugsweise ein 
Polyurethankleber, mit dem Filtermaterial 1 verklebt ist 30 
Das in Fig. 5 dargestellte Filtergehause 3 enthalt zwei 
• in Langsrichtung hintereinander angeordnete Filterpa- 
tronen, welche jeweils an beiden Stirnseiten IB ihres 
hohlzylmdrischen Filterkorpers 1A Dichtungsman- 
. schetten 2 aufweisen. Zur Abstiitzung und Abdichtung 35 
der w der Mitte des FUtergehauses 3 nebeneinander 
hegenden Dichtungsmanschetten 2 ist dort ein zusatz- 
hch herausnehmbar einzusetzender Stutzring 7 vorge- 
sehen. Dieser Stutzring 7 wird seinerseits von zwei je- 
weils die Filterpatronen durchgreifenden ringfdrmigen 40 
Lochblechen 8, die sich auf die am Filtergehause 3 ange- 
formten zylinderformigen Stutzen 3C abstutzen gehal- 
ten. 

An den zylinderformigen Stutzen 3C und dem zusatz- 
Iichen Stutzring 7 kann jeweils eine kreisformig umlau- 45 
fende Emkerbung nicht dargestellt zur Aufnahme der 
Dichtungslippe 2A vorgesehen sein. 

Bezugszeicheniiste 

1 Filtermaterial 

1A hohlzylindrischer Filterkorper 
IB Stirnseiten 

2 Dichtungsmanschetten 
2A Dichtungslippe, DI Innendurchmesser 
2B Nut 

2C kreisformiger Schenkel 
2D Kragen 
2E Kunststoffmaterial 

3 Filtergehause 
3A EinlaBstutzen 
3B AuslaBstutzen 

3Czylindrischer Stutzen, DA AuBendurchmesser 

4 Spannorgan 

5 EinguBvorrichtung 
5A Innenring 
5B AuBenring 

6 Filterendscheibe 
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6A Kleber 

7 Zusatzlicher Stutzring 

8 Lochblech 
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Patentanspruche 

1. Filterpatrone mit einem aus einem gefalteten Fil- 
termaterial gebildeten hohlzylindrischen Fikerkor- 
per, der an mindestens einer Stirnseite mit einer 
elastischen Dichtungsmanschette aus gieBfahigem, 
aushartbarem Material verbunden ist und in ein 
Filtergehause mit einem EinlaS- und AuslaBstutzen 
einsetzbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dichtungsmanschette (2) einsttickig hergesteilt und 
unmittelbar an dem Filterkorper (1 A) angeformt 1st 
und eine innenseitig vorstehende, kreisformig um- 
Jaufende, radial wirkende Dichtungslippe (2A) auf- 
weist und dieser im radialen Abstand gegenuberlie- 
gend erne umlaufende Nut (2B) zur Aufnahme eines 
Spannorganes 4) eingeformt ist 
2. Filterpatrone nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtungsmanschette (2) von ei- 
nem auBeren kreisringformigen Schenkel (2C), auf 
dem der hohlzylindrische Filterkorper (1A) senk- 
recht aufstehend eingebettet ist und einem von die- 
sem und der Filterkorper- Stirnseite (IB) senkrecht 
abstehendem Kragen (2D), welcher die Dichtungs- 
lippe (2A) und die Nut (2B) aufweist, gebildet ist 
wobei der Kragen (2D) den kreisringformigen 
Schenkel (2C) innenseitig auf einem TeiUangenbe- 
reich abstutzt 

3. Filterpatrone nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Kragen (2D) der 
Dichtungsmanschette (2) innenseitig ein im Quer- 
schnitt dreieckfdrmiger Vorsprung zur Bildung der 
Dichtungslippe (2A) angeformt ist. 

4. Filterpatrone nach einem der Anspriiche 1 bis 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB am Kragen (2D) der 
Dichtungsmanschette (2) innenseitig ein im Quer- 
schnitt abgerundeter Vorsprung zur Bildung der 
Dichtungslippe (2A) angeformt ist 

5. Filterpatrone nach einem der vorstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die in den 
Kragen (2D) der Dichtungsmanschette (2) einge- 
formte Nut (2B) im Querschnitt halbkreisformie 
ausgebildet ist 6 

6. Filterpatrone nach einem der Anspruch e 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die in den Kragen 
(2D) der Dichtungsmanschette (2) eingeformte Nut 
(2B) im Querschnitt rechteckig ausgebildet ist 

7. Filterpatrone nach einem der vorstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das in die 
Nut (2B) eingreifende Spannorgan (4) von einer 
Schraubenzugfeder gebildet ist 

8. Filterpatrone nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das in die Nut (2B) 
eingreifende Spannorgan (4) von einem federnden 
Ring gebildet ist 

9. Filterpatrone nach einem der Anspriiche 1 bis 6 
dadurch gekennzeichnet, daB das in die Nut (2B) 
eingreifende Spannorgan (4) von einem gummiela- 
stischen Band gebildet ist 

10. Filterpatrone nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB das in die Nut (2B) 
eingreifende Spannorgan (4) von einer Schelle a e . 
bildet ist 0 

1 1. Filterpatrone nach einem der vorstehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Dich- 
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tungsmanschette(2) aus Polyurethan hergestellt ist 
12 Filterpatrone nach einem der vorstehenden An- 
sprttche, dadurch gekennzeichnet. daB das Material 
der Dichtungsmanschette (2) eine Shore-Harte von 
40° A bis 90" A aufweist 5 
13. Filterpatrone nach einem der vorstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Filter- 
korper (1A) an seiner der Dichtungsmanschette (2) 
gegenuberliegenden Stirnseite (IB*) mit einer Fil- 
terendscheibe (6) nach auBen dicht verklebt ist. 10 

14 Filterpatrone nach einem der Anspruche 1 bis 
12 dadurch gekennzeichnet, daB der hohlzylindri- 
sche Filterk6rper (1A) an beiden Stirnseiten (IB, 
IB*) elastische Dichtungsmanschetten (2) mit radial 
wirkender Dichtungslippe (2A)aufweist. 15 

15 FUterpatrone nach einem der vorstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Filterge- 
hause (3) mindestens einen zylindrischen Stutzen 
(3C), auf den die Dichtungsmanschette (2) mit lh- 
rem Kragen (2D) und der Dichtungslippe (2A) auf- 20 
steckbar ist, aufweist, wobei der AuBendurcnmes- 
ser (DA) des Stutzens (3C) grdBer ist als der Innen- 
durchmesser (DI) der kreisformig umlaufenden 
Dichtungslippe (2A). 

16 Verfahren zur Herstellung einer Filterpatrone 25 
nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine definierte Menge eines Kunststoffmaten- 
als in gieBfahigem Zustand in einer Formhohlung 
einer EinguBvorrichtung (5) eingebracht wird und 
der hohlzylindrische Filterkorper (1A) mit einer 30 
Stirnseite (IB) in das Kunststoff material (2E) emge- 
taucht wird und das Kunststoffmaterial (2E) unter 
Anbindung an das Filtermaterial (1) aushartet. 

17. Vorrichtung zur Herstellung einer Filterpatrone 
nach den Anspruchen 1 bis 15, nach dem Verfahren 35 
nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daB die 
EinguBvorrichtung (5) aus einem entsprechend ge- 
formten Innenring (5A) und einem enteprechend 
geformten zweigeteilten AuBenrmg (5B) besteht, 
welche zwischen sich die Formhohlung bilden. 40 

Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 
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